SPIr¥%arco

Edicao 3 Rev 6 1D 120

Purgador Termodinamico para Altas Pressoes

Descricao doProduto

Purgador termodindmico para drenagem de linhas de vapor de altas pressies e
temperaturas, especialmente projetado para atender as normas de seguranca e
operacdo. Instalados principalmente em refinarias, inddstrias quimicas,
petroquimicas, papel e celulose.

Condicoes de Operacao

Condicao de projeto do Corpo PN 250
Pressao maxima admissivel 250 barg
Temperatura maxima admissivel 550°C

Range de Operacao
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|:| Esteproduto naopode serutilizado nestaregiao

A— AFlangeado DIN 2549 PN 250, soquete para solda e soldadetopo
B- B Flangead o ANSI1500

C - CFlangeado ANSI 600 & DIN 2547 PN100

D- D Soquete parasolda e soldade topo

Pressao minima de operacaode 8 barg.

Acontrapressaonaodeve exceder 50% da pressao de trabalho.

Conexoes

12, 3/4"e 1"

Solda detopo - (BW) ANSIB16.9- SCH. 160
Soguete parasolda- (SW) ANSIB16.11 classe 600
Sob consulta:

DM 15,20 e 25 Flanges BS 4504, PN 250 e ANSI 1500

Composicao
tem | Especificacao
1 Corpo
2 Disco
3 Tampa Superior
4 Subconjunto da tela
5 Tampa inferior
B Sede
7 Junta da Tampa
8 Prisioneiros
Porca
ComoPedir

Material

Aco ASTM A182 F22
Aco Inox BS 4659 Gr BD2
Aco ASTM A182 F22
Aco Inox BS 970 304 S15
Aco Inox. Sintenzado

Aco ASTM A182 F22
Ago BS 4659 Gr BD 2
Espiralada Inox e grafite

Aco ASTM A193 Gr B16
Aco ASTM A194 Gr 4

1TD120de 1/2"com conexdes para solda.
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1D 120

Purgador Termodinamico para Altas Pressoes

Dimensoes (aproximadas em milimetros)
Solda de topo e soquete para solda

Diam. A B B1 Cc D E Peso
1/2" 78 158 156 55 50 78 10,5 kg
3/4” 80 158 156 55 50 80 10,5 kg

17 80 158 170 55 50 80 10,5 kg
Flange PN 100 e ANSI 600

DN A B2 C D E Peso

15 80 210 55 55 60 17,8 kg
Flange PN 250* e ANSI 1500

DN A B2 &= D E Peso

15% 80 240 55 55 80 17,8 kg

20 80 240 55 55 80 18,7 kg

25* 80 240 55 55 80 21,7 kg
Instalacao

Instale em tubulagao horizontal com a etiqueta para cima. Apods 24 horas de
trabalho as porcas devem ser checadas para reaperto. A Spirax Sarco aconselha
a instalagéo do ponto de drenagem, com seus respectivos acessorios, conforme
instalagao tipica.

Pecas de Reposicao
Componentes ltens
Conjuntos de Internos 2, 7.4
Conjunto da Tela 4,7
Conjunto de Vedacao 7
Conjunto de Porcas e Parafusos 8

Como Pedir - Pecas de Reposi¢ao

Ao fazer o pedido de uma pecga de reposicao indique o nome do componente, o
tipo do purgador e a bitola. Exemplo: 01 conjunto de internos para purgador TD
1201/2"

Manutencao

Sempre monte utilizando um novo conjunto
de juntas para garantir um perfeito
funcionamento.

Para limpar ofiltro

Para tirar a tela basta simplesmente
desparafusar as porcas da tampa inferior.O
acesso ao filtro pode ser feito retirando as
porcas e abaixando a tampa inferior. Quando
montar use um novo conjunto de juntas.

Torques recomendados

ltem ou E Nm
mm |
22

4 25-35
8 Porca 23 M16 | 160 - 180
8 Prisioneiro M16 | 85- 90
Instalacao Tipica
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